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UYGULAMA

1. Yanici, parlayici ve patlayict maddeler yakininda kaynak ve kesme isleri
yapilmayacaktir. Bu igler yapilmadan 6nce yakin gevrede yangin riski dogurabilecek
bir durum olup olmadigi arastirilacaktir. BOyle bir risk varsa 6zel yangin tedbirleri
alinarak bu igler yapilacaktir.

2. Daha 6nce parlayici ve yanici maddeler konulmus olan varil ve madeni kutular bos
olsalar bile kesinlikle kaynak edilmeyecek veya kesilmeyecektir. Bu islemler, iclerinin
sicak su buhari ile temizlenmesi ve su ile iglerinin doldurulmasi veya iglerine
karbondioksit veya azot gibi gazlar basiimasindan sonra ve havalandirma kapaklari
aclk olarak yapilabilecektir.

3. Kazanlar, tanklar gibi kapali yerlerde yapilacak kaynak iglerinde iceriye temiz hava
basilacak ve ayrica havadan agir olan kaynak, gaz ve buharlari tabana yakin
yerlerden emilerek disariya atilacaktir. Ayrica isgiler uygun filtre elemanh solunum
maskeleri kullanacaklardir.

4. Elektrik kaynak makinelerinin baglantilari ve prizler sadece vyetkili elektrikgiler
tarafindan yapilacak veya degistirilecektir.

5. Her tarli kaynak iglerinde o kaynagin 6zelligine goére yetistiriimis ehil kaynakgilar
calistinlacaktir.

6. Elektrik kaynagi yapilan yerler (atdlyelerde), baska iscilerin galistigi yerlerden en az
iki metre ylkseklikte yanmaz ve Islk gegirmez seyyar veya sabit paravanlarla
ayrilacaktir.

7. Elektrik kaynak ve kesme makinelerinin elektrik redresorleri veya transformatorlerin
madeni aksamlari, kacak akimlara kargi uygun sekilde topraklanmis olacaktir.

8. Elektrik kaynak ve kesme makinelerinin ¢ikis uglarinin veya kaynak devrelerinin birer
kutbu kagak akimlara karsi is pargasindan topraklanmis olacaktir.

9. Kazanlar gibi dar ve kapali hacimlerde, ayrica nemli ve islak yerlerdeki kaynak
¢alismalarinda elektrik carpma riskinin azaltilmasi igin sadece dogru akim
kullanilacaktir.

Oksijen kaynak aparatlari ile yapilan calismalarda, asagidaki tedbirler alinacaktir:
10. Kaynak yapilan yerlerde, kullanilmakta olan gaz tiplerinden bagka gaz tupleri
bulundurulmayacaktir.

11.Gaz tupleri, calisma aninda dik duracak ve devrilmemeleri igin baklali zincirle gerekli
tedbirler alinacak ve tehlike aninda tlzikte belirtildigi Uzere kolayca sokulecek
sekilde baglanmig olacaktir.

12.Gaz tiplerinin tasinmasi igin tekerlekli 6zel araglar kullanilacak ve bu tlpler
kullanilmadiklari zaman, valflari kapanacak ve bu valflari koruyan basliklari
takilacaktir. Gaz tupleri glines gérmeyecek sekilde yapilmis sundurma veya salas
altinda olacaktir.

13. Oksijen tupleri, yagli elle tutulmayacak, tlplerin valflari, manometre ve diger techizati
yaglanmayacaktir.

14. Atélyede bulunan gaz ve oksijen borulari ile salumoya gelen hortumlar, ayri ayri ve
diger tesislerden de kolaylikla ayrilacak renkte olacaktir.
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Salumolar, ¢alisir durumda gaz tipu lzerine veya baska bir techizata asilmayacak
ve gazlar tamamen kesilmedikge salumo birakilmayacaktir.

U¢ kaynak makinesi ile yapilan ¢alismalarda, asagidaki tedbirler alinacaktir:

Kaynak makinesi su tesisatina baglanip su verilimeden galistiriimaz.

Elektrik tesisati elektrikgiye kontrol ettirilerek, kagak olup olmadigi arastinlir. Kagak
olmadigindan emin olunduktan sonra calistirilir.

Makinenin topraklamasi kontrol edilir, topraklama bagli ise enerji verilir.

Kullanan personel, lastik ayakkabi, lastik eldiven, goézlik ve yanmaz elbise veya
koruyucu elbise giyer. Makineyi kullanan personel ayaklarinin altina yalitkan sehpa
koyar.

Makineyi kullanan bir elle betona basip kolu ¢ekerken, diger eliyle topraklama teskil
edecek herhangi bir yeri tutmaz.

Kaynak yapilacak malzeme uglarinin temiz ve passiz olmasina dikkat eder. Kaynak
makinesinin bakir pabuglar periyodik olarak temizlenir.

Makinenin sehpadaki ayar sivici ark suresine gore ayarlanir. Veya uygun sire el
butonu ile ark verilir. Ark kesilince itme kolu bir slire daha basil tutularak kaynak
yerinin kesit kalinlagsmasi saglanir.

Makinede gereksiz yere fazla ark yaptiriimaz.

is bitimi makineye verilen enerji, elektrikgi vasitasi ile kestirilir; makine giizelce
yagmura ve suya karsl korunur.

Bir aksaklik goruldugu veya sezildiginde ilgililere haber verilir.

Bu formda belirtilen kullanma talimatlarini okudum. Kabul ve taahh(t ediyorum.
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